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I SERIE WIWA HERKULES GX

La SERIE WIWA HERKULES GX sont des unités de pulvérisation de peinture spécialement concues pour des travaux
de grandes surfaces avec des revétements a forte épaisseur ainsi que pour des applications trés haute pression ol un

rendement élevé et une production continue sont requis.

WIWA HERKULES 270 GX est une unité puissante et robuste en offrant un ratio de pression toujours plus élevé jusqu’
a 88/1. WIWA HERKULES 333 GX, notre nouveau modele, doté d'un moteur a air avec un diametre le plus large et
plus puissant jamais concu, permet un rendement débit/pression toujours plus important.

La nouvelle technologie des moteurs a air anti-givrage, sans
huile et peu bruyants améliorent ['environnement et conditions
de travail; grace au rendement important, ces unités permet-
tent une grande qualité travail - sans pulsation - ainsi que la
possibilité d'alimenter plusieurs pistolets avec des longueurs
de flexibles allant jusqu'a plus de 100 métres.

Ces unités sont congues pour un usage intensif et parfaitement
adaptées aux conditions les plus difficiles ainsi que pour les
systémes de circulation de peinture.

Ces unités sont fabriquées a partir de matériaux de haute qua-
lité. Toutes les pieces en contact avec le produit sont en acier
inoxydable afin de réduire l'usure et la maintenance. Cette
nouvelle gamme offre des unités hautement résistantes et tres
économiques.

WIWA HERKULES 270 GX (auparavant appelé AIRLESS 270)

LA SERIE WIWA HERKULES GX EST DOTEE:

e Cadre stable, multifonctionnel doté de grandes roues,
avec anneau de levage

e Joints de piston auto serrant (Technologie WIWA)
afin de réduire l'usure et les codts de maintenance

e Flash code sur la machine pour accéder directement
a la documentation technique

e (Clé a ergot pour démontage facile de la section fluide
et filtre HP

WIWA HERKULES 333 GX

- Modéle Modéle Modéle Modéle Modéle Modeéle Modéle Modéle
B 270088 | 270071 | 270049 | 270037 | 270024 | 333075 | 333057 | 333037

Ratio de pression 88:1 71:1 49:1 37:1 24:1 75:1 57:1 37:1
Rendement max. débit
libre 3 60 eyeles (/min.) 9,2 11,3 16,5 21,6 33,0 16,5 21,6 33
Débit par cycle (ccm) 153 189 275 360 550 275 360 550
Pre§s1on d‘entrée 55 7 3 3 g 6.5 7 3
d'air max. (bars)
Pression de travail

484 497 392 296 192 487 399 296
max. (bars)
Diametre du piston 270 270 270 270 270 333 333 333
du moteur a air (mm)
ratio de
pression“

| . SERIE WIWA HERKULES GX Le graphique montre les différentes valeurs
s %1 \\\ de rendement aux ratios de pression donnés
- L pour chaque pompe.
71:1
o7y 0 Le WIWA HERKULES 333 GX fournira
491 un meilleur rendement au méme ratio de
37:1 : — WIWA HERKULES 333 GX pression.
24:1 . — WIWA HERKULES 270 GX
dabit/cycle

153 189 275 360 550

[cem]

Siége social et Production | WIWA Wilhelm Wagner GmbH & Co. KG | D-35633 Lahnau | www.wiwa.com
WIWA Partnership USA | WIWA LP | 107 N. Main St. | P.0. Box 398 Alger, OH 45812 | www.wiwalp.com
WIWA China | WIWA (Taicang) Co., Ltd. | Taicang City | Jiangsu Province 215400, P.R.China | www.wiwa-china.com
WIWA Middle East General Trading LLC | Jebel Ali Industrial 1 | DUBAI, United Arab Emirates | www.wiwa-middleeast.com

HERKULES GX SERIES - 00050155 EN e 07/16 Les illustrations peuvent contenir des équipements facultatifs disponibles pour un codt supplémentaire ® Touts droits d'erreurs et de fautes typographiques ainsi que des modifications techniques sont réservés !
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